INSUMDS PARA LLANTAS

GATO HIDRAULICO

DE BOTELLA

50 TONELADAS
BOMBA DOBLE
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Gato hidraulico de botella Mikel's de

50 toneladas con sistema de doble bomba,
disenado para aplicaciones de servicio
pesado e industrial. Ideal para levantar
vehiculos de gran tonelaje, maquinaria

y equipo pesado, ofreciendo seguridad,

i by 6 b e bl
en talleres y flotillas profesionales. ESPECIFICACIONES TECNICAS

MARCA: Mikel's
ALTA CAPACIDAD MODELD: GHD-50
_Sopr:}rta hastaFSD toneladas, TIPO: Gato hidraulico de botella,
ideal para vehiculos de gran o bl
tonelaje v maquinari da.
e b ot il Ul e CAPACIDAD DE CARGA: ) T
DOBLE BOMBA ALTURA MINIMA (A): 260 mm
Sistema de doble bomba de RECORRIDO HIDRAULICO (B): 150 mm
aproximacion y trabajo para ALTURA TOTAL (D): 410 mm
un levantamiento mas rapido :
y eficiente. PESD: 29 kg
MANEIHETRU INTEGRADO DIMENSIONES DE EMPAQUE: 28 x 26 x 28 cm
. . ' ¥ PIEZAS POR CAJA: 1 pieza
Permite visualizar la presion
durar‘lte |a Dperaciﬁ]ﬁ_ EAH'13 7501081094559
GARANTIA: 2 afios

CONSTRUCCION ROBUSTA
Piston y tubo camara de acero
SAE 1010; empaques de nitrilo,
buna y nylon para mayor durabilidad.

APLICACION DIMENSIONES PRINCIPALES INCLUYE

150 mm
410 mm LT Recorrido
Altura total hidraulico

(D) (B)

, 260 mm
b | Altura mini
1 il SISTEMA DE DOBLE BOMBA'Y

MANERAL (SEGUN PRESENTACION).

IDEAL PARA VEHICULOS DE GRAN
TONELAJE, MAQUINARIA Y EQUIPD PESADO. \d
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PRECISION SEGURIDAD EFICIENCIA

@ SOLUCIONES CONFIABLES

PARA EL PROFESIONAL LLANTERO




